附件1

机械类询价采购函

南京理工大学泰州科技学院以询价采购方式采购一批耗材，请按提供的设备清单进行报价。
	序号
	耗材名称
	规格型号
	数量
	单价
	总价
	备注

	1
	线切割导电块
	17×17×12.5mm
内径8~8.4mm
	2个
	
	
	

	2
	线切割导电块支架
	机床型号DK7740M       （中走丝）
	2个
	
	
	

	3
	线切割专用钼丝
	直径0.18mm
长度2000m
	2盒
	
	
	

	4
	线切割手动紧丝轮
	机床型号DK7740M      （中走丝）
	1个
	
	
	

	5
	线切割上、下喷嘴各一个
	机床型号DK7740M     （中走丝）
	2个
	
	
	

	6
	DX-4水基型线切割乳化液
	DX-4水基型             防锈防臭乳化液
	18公斤
	
	
	

	7
	线切割铜座导轮组件
	机床型号DK7740M      （中走丝）
	1套
	
	
	

	8
	铁板
	100×100×3mm
	20块
	
	
	

	9
	合金铝
	Φ50×1000
	6根
	
	
	

	10
	毛  刷
	5吋
	6把
	
	
	

	11
	机夹95度外圆车刀（右偏正刀）
	PCLNR2020K12(日本三菱)
	2把
	
	
	

	12
	机夹95度外圆车刀刀片（右偏正刀）
	日本三菱硬质合金刀片
（匹配2020车刀）
	10片
	
	
	

	13
	机夹93度外圆V型车刀（右偏正刀）
	MVJNR2020K16（株洲）
	3把
	
	
	

	14
	机夹93度外圆V型车刀刀片（右偏正刀）
	日本三菱硬质合金V型刀片
（匹配2020车刀）
	7片
	
	
	

	15
	机夹95度外圆车刀（左偏反刀）
	PCLNL2020M12(日本三菱)
	2把
	
	
	

	16
	机夹95度外圆车刀刀片（左偏反刀）
	日本三菱硬质合金刀片
（匹配2020车刀）
	10片
	
	
	

	17
	莫氏变径套3/5
	上工牌
	2个
	
	
	

	18
	莫氏变径套3/4
	上工牌
	2个
	
	
	

	19
	莫氏变径套2/3
	上工牌
	2个
	
	
	

	20
	莫氏2号锥柄麻花钻头
	Φ18，Φ22各1个     （上工牌）
	3个
	
	
	

	21
	A3中心钻
	A3
	10个
	
	
	

	22
	接杆
	莫氏2号（上工牌）
	2个
	
	
	

	23
	方钢
	20×20×5000方螺母
	8根
	
	
	

	24
	锯弓
	可调
	7把
	
	
	

	25
	润滑脂
	高温钙基
	4袋
	
	
	

	26
	麻花钻
	φ2,φ2.5,φ3,φ3.5,φ4,φ4.5,φ5,φ8.9    钻头各10根
	80根
	
	
	

	27
	塑柄整形锉（圆）
	直径φ4圆锉
	10把
	
	
	

	28
	塑柄整形锉（平）
	平锉
	10把
	
	
	

	29
	锉刀
	中齿扁锉10寸/250mm
	50把
	
	
	

	30
	毛  刷
	5吋
	8个
	
	
	

	31
	锯条
	细齿
	650条
	
	
	

	32
	样冲
	
	8个
	
	
	

	33
	丝锥
	M10头锥、二锥各1个
	8个
	
	
	

	34
	铰杠
	欧式丝锥绞手
	5个
	
	
	

	35
	钢直尺
	20CM
	5把
	
	
	

	36
	合金铝
	25×100×100
	50块
	
	
	

	37
	键槽铣刀
	Φ10
	30把
	
	
	

	38
	盘铣刀刀柄
	FMB27-60
	4把
	
	
	

	39
	盘铣刀刀头
	与刀柄相配
	4个
	
	
	

	40
	键槽铣刀(硬质合金)
	Φ10（4刃45度切铝）
	5把
	
	
	

	41
	盘铣刀刀片（硬质合金）
	45度切铝（与盘铣刀配）
	2盒
	
	
	

	42
	盘铣刀刀片（硬质合金）
	45度切钢（与盘铣刀配）
	2盒
	
	
	

	43
	硬质合金键槽铣刀
	Φ10（4刃45度切钢）
	10把
	
	
	

	44
	硬质合金键槽铣刀
	Φ12（4刃45度切钢）
	10把
	
	
	

	45
	硬质合金键槽铣刀
	Φ12（4刃55度切钢）
	5把
	
	
	

	46
	FANUC后备电池
	BR-2/3AGCT4A 6V
	40块
	
	
	

	47
	硬质合金球头铣刀
	45度铝用R3*12*100
	5把
	
	
	

	48
	硬质合金球头铣刀
	45度铝用R5*20*100
	5把
	
	
	

	49
	硬质合金球头铣刀
	45度铝用R8*32*100
	5把
	
	
	

	50
	硬质合金球头铣刀
	45度铝用R10*40*100
	5把
	
	
	

	51
	硬质合金球头铣刀
	55度钢用R3*12*100
	5把
	
	
	

	52
	硬质合金球头铣刀
	55度钢用R5*20*100
	5把
	
	
	

	53
	硬质合金球头铣刀
	55度钢用R8*32*100
	5把
	
	
	

	54
	硬质合金球头铣刀
	55度钢用R10*40*100
	5把
	
	
	

	55
	硬质合金球头铣刀
	60度钢用R3*12*100
	5把
	
	
	

	56
	硬质合金球头铣刀
	60度钢用R5*20*100
	5把
	
	
	

	57
	硬质合金球头铣刀
	60度钢用R8*32*100
	5把
	
	
	

	58
	硬质合金球头铣刀
	60度钢用R10*40*100
	5把
	
	
	

	59
	数控精镗刀（套装）
	NBH2084 （8-280MM）
	1套
	
	
	

	60
	数控精镗刀片
	TBGT060104L
	1盒
	
	
	

	61
	硬质合金键槽铣刀
	Φ10（4刃45度切钢）
	10把
	
	
	

	62
	硬质合金键槽铣刀
	Φ8（4刃45度切钢）
	10把
	
	
	

	63
	铝块
	25×120×150
	15块
	
	
	

	64
	钻夹头
	孔径1-13
	4个
	
	
	

	65
	硬质合金键槽铣刀
	Φ12（4刃45度切铝）
	10把
	
	
	

	66
	硬质合金键槽铣刀
	Φ12（4刃45度切钢）
	11把
	
	
	

	67
	硬质合金键槽铣刀
	Φ16（4刃45度切钢）
	5把
	
	
	

	68
	硬质合金键槽铣刀
	Φ10（4刃55度切钢）
	10把
	
	
	

	69
	直柄麻花钻
	Φ6.8
	10把
	
	
	

	70
	直柄麻花钻
	Φ8.9
	10把
	
	
	

	71
	直柄麻花钻
	Φ10
	10把
	
	
	

	72
	直柄麻花钻
	Φ9.9
	10把
	
	
	

	73
	20号液压油
	20号
	25公斤
	
	
	

	74
	40号液压油
	40号
	10公斤
	
	
	

	75
	3号轴承脂
	3号
	1袋
	
	
	

	76
	2号轴承脂
	2号
	1袋
	
	
	

	77
	68号导轨油
	68号
	50升
	
	
	

	78
	防冻液
	美孚-45°
	60升
	
	
	

	79
	切削液
	BW-612环保全合成切削液
	200公斤
	
	
	

	80
	油枪
	高压不锈钢
	10个
	
	
	

	81
	合金铝
	25×120×150
	20块
	
	
	

	82
	垫刀片
	22*90
	7套
	
	
	


	83
	45度外圆刀
	YT15 20*20
	5把
	
	
	

	84
	铝棒
	Φ30×600
	20
	
	
	

	85
	外螺纹车刀
	SER2525M22正刀
	4把
	
	
	

	86
	外螺纹车刀
	与刀杆相配
	10片
	
	
	

	87
	精镗刀片
	TPGH090204L
	2盒
	
	
	

	88
	精镗刀片
	TPGH110304L
	2盒
	
	
	

	89
	盘铣刀硬质合金刀片
	55度切钢
	3盒
	
	
	

	90
	盘铣刀硬质合金刀片
	45度切铝
	3盒
	
	
	

	91
	硬质合金键槽铣刀
	60度切钢
Φ16
	5把
	
	
	

	92
	硬质合金键槽铣刀
	60度切钢
Φ12
	5把
	
	
	

	93
	硬质合金键槽铣刀
	60度切钢
Φ10
	10把
	
	
	

	94
	线切割导电块
	17×17×12.5mm
内径8~8.4mm
	3个
	
	
	

	95
	线切割导电块支架
	机床型号DK7740M （中走丝）
	3个
	
	
	

	96
	线切割专用钼丝
	直径0.18mm
长度2000m
	3盒
	
	
	

	97
	线切割手动紧丝轮
	机床型号DK7740M （中走丝）
	1个
	
	
	

	98
	线切割喷嘴
	机床型号DK7740M （中走丝）
	2个
	
	
	

	99
	DX-4水基型线切割乳化液
	DX-4水基型防锈防臭乳化液
	18公斤
	
	
	

	100
	铁板
	100×100×3mm
	15块
	
	
	

	101
	合金铝
	Φ30×800
	14根
	
	
	

	102
	机夹内孔车刀（刀杆直径8）
	C08M-SCLCR06
	2把
	
	
	

	103
	95°内孔车刀片
	09T3
	15片
	
	
	

	104
	机夹内孔车刀（刀杆直径10）
	C10K-SCLCR06
	2把
	
	
	

	105
	三点内径千分尺（20~25）
	20~25（含校对环规），成都量具
	1套
	
	
	

	106
	三点内径千分尺（25~30）
	25~30（含校对环规）,
成都量具
	1套
	
	
	

	107
	机夹93度外圆尖刀（35°右偏正刀）
	MVJNR2020K16（株洲）
	3把
	
	
	

	108
	机夹93度外圆尖刀刀片（35°右偏正刀）
	日本三菱硬质合金V型刀片
（匹配2020车刀）
	7片
	
	
	

	109
	数控车床切削液
	BW-612环保全合成切削液
	100公斤
	
	
	

	110
	方钢
	20×20×5000方螺母
	18根
	
	
	

	111
	润滑脂
	高温钙基
	11袋
	
	
	

	112
	麻花钻
	φ5，φ8.9钻头各1根
	72根
	
	
	

	113
	塑柄整形锉圆
	直径φ4圆锉
	30把
	
	
	

	114
	塑柄整形锉平
	平锉
	60把
	
	
	

	115
	锉刀
	中齿扁锉10寸/250mm
	80把
	
	
	

	116
	锯条
	细齿
	1600根
	
	
	

	117
	样冲
	
	30个
	
	
	

	118
	丝锥
	M10头锥、二锥各1根
	80个
	
	
	

	119
	键槽铣刀
	Φ10
	30把
	
	
	

	120
	键槽铣刀
	Φ8
	10把
	
	
	

	121
	键槽铣刀
	Φ12
	5把
	
	
	

	122
	直柄机用铰刀
	Φ10
	5把
	
	
	

	123
	合金铝
	25×120×150
	30块
	
	
	

	124
	毛  刷
	5吋
	10把
	
	
	

	125
	直柄铣刀刀柄
	BT40-ER32-70
	2把
	
	
	

	126
	盘铣刀刀柄
	与刀盘相配
	1把
	
	
	

	127
	盘铣刀刀头
	直径120的刀盘
	1个
	
	
	

	128
	盘铣刀刀片（硬质合金）
	与盘铣刀配（切铝）
	1盒
	
	
	

	129
	盘铣刀刀片（硬质合金）
	与盘铣刀配（切钢）
	1盒
	
	
	

	130
	硬质合金键槽铣刀
	Φ10（4刃45度切钢）
	10把
	
	
	

	131
	硬质合金键槽铣刀
	Φ12（4刃45度切钢）
	10把
	
	
	

	132
	硬质合金键槽铣刀
	Φ12（4刃55度切钢）
	5把
	
	
	

	133
	数控精镗刀（套装）
	NBH2084 （8-280MM）
	1套
	
	
	

	134
	数控精镗刀片
	TBGT060104L
	1盒
	
	
	

	135
	FANUC后备电池
	BR-2/3AGCT4A 6V
	20块
	
	
	

	136
	砂箱
	上下
	1对
	
	
	

	137
	32号液压油
	32号（170公斤/桶）
	2桶
	
	
	

	138
	20号液压油
	20号
	25公斤
	
	
	

	139
	40号液压油
	40号
	10公斤
	
	
	

	140
	3号轴承脂
	3号
	1袋
	
	
	

	141
	2号轴承脂
	2号
	1袋
	
	
	

	142
	铝棒
	Φ30×600
	30
	
	
	

	143
	45度外圆刀
	YT15 20*20
	9把
	
	
	

	144
	精镗刀1套（加工中心）
	8-280
	1套
	
	
	

	145
	硬质合金键槽铣刀
	45度4刃Φ10（切铝）
	10把
	
	
	

	146
	硬质合金键槽铣刀
	45度4刃Φ16（切铝）
	10把
	
	
	

	147
	寻边器
	光电式蜂鸣
	2把
	
	
	

	148
	世达电动工具
	58件套
	3套
	
	
	

	149
	世达套筒扳手
	38件套
	1套
	
	
	

	150
	白钢玉砂轮
	250*25*32 60目
	2片
	
	
	

	151
	白钢玉砂轮
	400*50*203 60目
	1片
	
	
	

	152
	白钢玉砂轮
	350*32*127 60目
	1片
	
	
	

	153
	红刚玉砂轮
	400*50*203 60目
	1片
	
	
	

	154
	绿碳砂轮
	250*25*32 46目
	2片
	
	
	

	155
	活络扳手
	世达 8寸
	1把
	
	
	

	156
	活络扳手
	世达 10寸
	1把
	
	
	

	157
	活络扳手
	世达 12寸
	1把
	
	
	

	合计
	


技术咨询：严磊老师  联系电话：13814457176
